





Maccninel DALLO SVILUPPO DEL PROGETTO ALLA CONSEGNA DELLO STAMPO

Il centro di lavoro della serie GL 1200,
particolarmente indicato per la
lavorazione di stampi in acciaio, si
caratterizza grazie a un basamento
monoblocco, con una traversa ad azione
gantry completamente a motori lineari e
pezzo sempre fermo.

L’elevato smorzamento alle vibrazioni, sia
in sgrossatura sia in finitura, € garantito
dalla struttura macchina riempita con
filler di minerale legato di composizione
proprietaria, composto da graniti di
differenti granulometrie selezionate e
legate con resine.

Oltre che per lavorazioni ad elevata
asportazione, il centro GL 1200,

con corse X 1.200 mm, Y 1600 mm e
Z 700 mm (in opzione 800 mm),
permette di realizzare finiture a ridotta
rugosita ed elevata precisione come
Iincisione, grazie anche al mandrino
dotato di elevata potenza (42 kW) e alto
numero di giri (24.000 giri/min).

La macchina & dotata di magazzino
utensili configurabile e posizionato fuori
dal campo di lavoro. II magazzino utensili
& a posto fisso movimentato da asse
lineare, collocato posteriormente alla
macchina.

La totale apertura delle porte anteriori
facilita il carico anche di pezzi di elevate
dimensioni. Da sottolineare che l'asse
lungo del piano macchina & nella
direzione parallela al mandrino
posizionato orizzontalmente; cio ne
consente 'aumento delle dimensioni per
la lavorabilita del pezzo.

UN PARTNER PER LO STRMPISTA

Visti gli ottimi risultati ottenuti con il
primo centro di lavoro RCR, quando
fazienda bresciana ha avuto la necessita
di acquistare un ulteriore centro di lavoro
si € rivolta nuovamente al costruttore
toscano. "Il secondo modello che
abbiomo inserito in officina € un centro
di lavoro a 3 assi VPC 1100, equipaggiato
con righe ottiche speciali, tecnologia che
verra presto inserita da RCR anche nel
centro GL 1200 presente in officina”,
afferma Bugatti. "Attualmente siamo in
attesa di installare in officina un altro
centro di lavoro VPC 1100 che ci
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M.P.L. opera soprattutto verso il settore automotive.

La prima macchina a marchio RCR installata in attrezzeria: il centro a tre assi GL 1200.

permetterd di aumentare ulteriormente

la nostra produttivita.

E importante sottolineare che con

le macchine RCR non abbiamo mai avuto
un fermo macchina®.

RCR non € un semplice fornitore, ma una

realta in grado di offrire un servizio
completo all'industria, che comprende,
oltre alle realizzazioni meccaniche,

del software e dei quadri elettrici

di gestione, l'equipaggiamento finale
dell'impianto a bordo macchina,



il collaudo e, se richiesto, la formazione
del personale addetto allimpianto.

ELEVATE PRESTAZIONI CINEMATICHE E
DINAMICHE

I centri di lavoro verticali VPC (Vertical
Precision Center) di RCR garantiscono
prestazioni cinematiche e dinamiche di
elevato valore grazie a una progettazione
della struttura a portale che ha privilegiato
la massima rigidezza della stessa. Anche
in questo modello, l'elevato smorzamento
alle vibrazioni & garantito dalla struttura
macchina riempita con filler di minerale
legato di composizione proprietaria.

A cio si aggiunge l'innovativa tecnologia
ibrida della slitta dellasse Z. Rispetto alle
tradizionali soluzioni basate su slitte con
scorrimenti in turcite o quide lineari,

RCR ha scelto di adottare per il RAM
ottagonale la soluzione ibrida
turcite/quide lineari, ottenendo cosi
un’ottimale combinazione tra
smorzamento delle vibrazioni e
precisione. Le facce opposte della slitta

M.P.L. € in grado di costruire stampi completi con peso massimo di 8-9 t.
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La collaborazione con RCR ¢ iniziata circa
15 anni fa.

sono dlternate da guide lineari e turcite.
Questa soluzione ibrida consente di
aumentare il volume di truciolo asportato
e la velocita di avanzamento, il tutto senza
pendadlizzare la precisione delle lavorazioni.
La famiglia dei centri di lavoro VPC si
compone di macchine a portale a tavola
mobile ad alta velocitd, disponibili in varie
dimensioni e configurazioni; fampia
gamma di elettromandrini, teste tilting e
tavole girevoli direct drive, trasformano il
centro VPC in una sofisticata macchina a
5 assi che consente sia la sgrossatura
pesante che la finitura.

Il centro VPC ¢& disponibile anche in
versione “Linear”, azionata cioe da motori
lineari.

GNC MADE IN ITALY

Un dltro aspetto che caratterizza le
macchine prodotte da RCR e futilizzo del
controllo numerico Z32 di D.Electron, altro
prodotto completamente Made in Italy.

La caratteristica principale del CNC Z32 &
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M.P.L. segue internamente le attivita ad alto
valore aggiunto, come la progettazione, la
realizzazione delle matrici, le lavorazioni di
finitura e il montaggio.

di essere un sistema aperto, quindi con
un‘ampia gamma di funzioni che possono
essere adattate alle varie applicazioni
tramite personalizzazioni del front-end e,
alla macchina, attraverso il potente

PLC integrato. Z32 combina, in un'unica
soluzione interamente digitale, sia il sistema
CN sia gli azionamenti integrati.

Per gli stampisti, il CNC Z32 & dotato della
funzione “Stampi®, che rende questo
controllo compatibile con il linguaggio dii
programmazione dei CNC Selca.
Attraverso l'opzione "Stampi” & possibile
esequire il "part program® del controllo
Selca sul controllo numerico Z32 senza
alcuna ulteriore operazione. Cio significa
che chi lavora sul controllo Z32 con questa
opzione & come se lavorasse direttamente
sul controllo Selca, cioé con la medesima
schermata, stesso linguaggio, uguali
comandi, estensioni, ecc., e senza nessuna
percentuale di incompatibilitd.
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