
  CARATTERISTICHE TECNICHE MULTITASKING TF12A
MANDRINO PRINCIPALE

Passaggio barra mm 70
Naso mandrino ASA 8
Velocità mandrino rpm 4500
Diametro dell’autocentrante mm 160/200
Massimo diametro di tornitura mm 300
Massima lunghezza di tornitura mm 650
Potenza motore kW 37
Velocità rpm 50-5000

CARRO
Configurazione bancale a 30 gradi

RAPIDI
Asse X1/X2 m/min 15
Asse Z1/Z2 m/min 25
Asse X,Y,Z, m/min 20
Asse B gradi/sec 90
Asse C_1, C_2 gradi/sec 8000

TORRETTE
Tipo di torretta dx/sx dodecagonale
No. di stazioni 12 - 12
Tempo di rotazione sec 0.2

CONTROMANDRINO
Potenza motore kW 37
Velocità mandrino rpm 4500
Diametro autocentrante mm 160/200
Naso mandrino ASA 8
Foro mandrino/passaggio barra mm 70
Corsa asse W mm 1150
Spostamento rapido m/min 20
Distanza tra mandrino e contromandrino mm 1150

UTENSILE MOTORIZZATO
Torrette motorizzate entrambe
Potenza utensili motorizzati kW 2,7
Velocità di rotazione utensili motorizzati rpm 5.000
Stazioni motorizzate nr 12

UNITÀ REFRIGERANTE
Capacità vasca litri 100
Portata litri/min 50/70

DIMENSIONI E PESO
Lunghezza (ingombro senza convogliatore) mm 4200
Profondità (ingombro senza convogliatore) mm 3000
Altezza (ingombro senza convogliatore) mm 2570
Peso complessivo Kg 12500
Potenza installata kW 68,6
Umidità relativa meno del 90%
Massimo diametro di tornitura mm 300
Massima lunghezza di tornitura mm 650



AZIONAMENTI E SERVOCOMANDIAZIONAMENTI E SERVOCOMANDI
Tutti i movimenti degli assi sono comandati da
motori brushless accoppiati direttamente su motori brushless accoppiati direttamente su 
viti a ricircolazione di sfere di alta precisione viti a ricircolazione di sfere di alta precisione 
precaricate.precaricate.  Anche i mandrini sono comandati 
da motori a corrente alternata esente da 
manutenzione ma di tipo sincrono. Tutti i 
servocomandi sono transistorizzati.

UTENSILI MOTORIZZATIUTENSILI MOTORIZZATI
Utensili motorizzati sono disponibili sulla torretta 
su tutte le stazioni.


