
  CARATTERISTICHE TECNICHE MULTITASKING TF09A
MANDRINO PRINCIPALE DI TORNITURA

Passaggio barra mm 50
Naso mandrino Attacco ASA - BLOCCAGGIO PINZA IDRAULICA
Velocità mandrino rpm 6.000 sincrono
Diametro dell’autocentrante mm 200 (con autocentrante a griffe)
Massimo diametro di tornitura mm 200
Distanza fra Mandrino e Contromandrino mm 900
Potenza motore kW 30 (deflussato a 1500 rpm)

CONTROMANDRINO
Passaggio barra mm 50
Naso mandrino Attacco ASA - BLOCCAGGIO PINZA IDRAULICA
Velocità mandrino rpm 6.000 sincrono
Diametro dell’autocentrante mm 200 (con autocentrante a griffe)
Massimo diametro di tornitura mm 200
Potenza motore kW 30 (deflussato a 1500 rpm)

ASSI FRESATURA TORNITURA
Rapido Assi di fresatura X,Y,Z mm/min 30.000
Rapido Assi di Tornitura x1,z1 mm/min 30.000
Asse carro contromandrino W mm/min 30.000
Accelerazione assi Fresa -Tornio G 0.8

MANDRINO DI FRESATURA
Potenza elettromandrino kW 13
Numero di giri massimi rpm 24.000
Tipo attacco utensile - HSK63
Velocità di inclinazione Tilting giri/min 40
Inclinazione Tilting gradi ± 95
Precisione posizionamento rilevatore Tilting gradi ± 0,001

TORRETTA TORNITURA
Tipo di torretta - Dodecagonale Duplomatic
Nr. di stazioni - 12
Tempo di rotazione S 0.2

UTENSILE MOTORIZZATO
Potenza utensili motorizzati kW 2,7
Velocità di rotarione utensili motorizzati rpm 5.000
Nr. stazioni motorizzate - 12

MAGAZZINO UTENSILI FRESATURA - DISCO con braccio di scambio
Capacità magazzino utensili Nr. 16  ampliabile
Tempo di cambio utensile S 4

UNITÀ REFRIGERANTE
Capacità vasca litri 100
Portata litri/min 50/70

DATI GENERALI DI INSTALLAZIONE
Potenza totale installata kW -
Peso daN -
Spazio occupato LxPxH mm -

CONTROLLO NUMERICO
Tipo CNC CNC Z32 D.Electron FlorenZ
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UTENSILI MOTORIZZATIUTENSILI MOTORIZZATI
Utensili motorizzati sono disponibili sulla torretta 
su tutte le stazioni.


